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Kopnyc

LWHyp nuTaHusa

PykosiTka ons nepeHocku

PykosiTka nepemelleHns koneca Ans NacCUBHOM NepeBO3Ku
Koneco ans naccmBHOW NepeBo3ku

KHomka BKMOYEHNs NOCTOSIHHOrO NpvBoAa
MpWXMMHOR/NPUBOAHOW PONMK

[MpwxumHON pemeHb

[MaccuBHBI LLKMB NPUXMMHOTO PEMHS

MVKpOKOHTaKT BKIOYEHUS NpuBoaa

Conno ropsyero Bo3agyxa

MepenHne NoBOpOTHbIE Koneca

Py4ka HacTpownku CKOpoCcTy CBapku

Pabouas pykosaTka

TepmodbeH

O6LMi BbiKMOYaTeNb NUTaHUA

3eneHblii CBETOAMOA - MHAMKaLUWS BKIHYEHUs NpuBoaa
KpacHblIi cBeTOAMOA, - UHAMKaLMSA aBTOOTKIMIOYEHUs NpyuBoaa
Pyuka HacTpoiku TemnepaTypbl Bo3ayxa

Bbikntoyatenb nuTaHus HarpesaTens

MHcTpykums no akcnnyataumm  RU



RU WHcTpyKUMsa no akcnnyarauum

WHCTPYKLUA MO SKCMNITYATALUN

BHUMaTenbHO NpoynTaTe MHCTPYKLMIO Nepes,
3KCMnyaTaumen MalmnHbl; XpaHUTe UHCTPYKLMIO
B HaQEXHOM MeCTe C BO3MOXHOCTbIO 4OCTyna.

FORSTHOFF-D
ABTOMaTVMYECKMI annapar Ans CBapku ropsavnmM
BO3[YXOM

Has3Ha4yeHue :

Annapat npefHasHayeH Ans CBapku BHaxnecTt
NONMMMEPHbIX MNEHOK, GaHHEPHBIX NN TEHTOBLIX
TKaHeN, CUHTETUYECKNX Bpes3eHTOB, KPOBEMbHbIX
nokpbiTnn n3 PVC-P, PE, ECB, CSPE, EPDM,

PVDF v np., a HaTypanbHbIX TKaHel 1 6pe3eHToB,

NaMWHUPOBAHHbIX YKa3aHHbIMU MaTepuanamu.
CKOpOCTb CBapKW 1 TeMnepaTypa Bo3ayxa
perynupyoTcsi aBToMaTnyecku, HanpasreHue
[ABWXKEHWSI 3ajaeTCs ONepaTopoM BPYUHY!HO.

LLinpnHa ceapHoro wea : 40 MM nunu 45 mm

A BHMMAHUE

CmepTenbHasi onacHOCTb NPY OTKPbITUM
annapara B CBS3¥ C 3MeKTPUYECKUMU
KOMMOHEHTamu BHyTpy kopnyca. Mepen
OTKPbLITUEM OTKIMIOUUTE LLHYP NUTAHWSI.

Puck BO3ropaHusa nnmn B3pbiBa B Cliy4ae
HenpaBuibHOIo NCNonb3oBaHUA I'IpM60pOB
ropa4ero Bosayxa, B HaCTHOCTU BONn3n

A

roproYmnx martepumanosB U B3pbIBYATbLIX ra3oB.

Puck oxoros! He kacartecb HarpeToro
Kopnyca HarpeBaTens unu conna
ropsiyero Bosgyxa, He HanpaensTe
CONJIo Ha N0AEN UMK XUBOTHbIX. [Nocne
paboTbl ocTyauTe conno.

A\

BkntoyanTe WHYp NMTaHWS TOMbKO B CETb
C 3a3emneHunem. HapylieHve 3asemnenus
BIieYeT PUCK NOPaXKEHUS ANEKTPUYECKUM
TOKOM.

[Mpu ucnonb3oBaHun yanvHnTenen ybeamrecs,
4YTO OHW UMEKT PaboTOCNOCOBHbIN KOHTAKT
3a3emneHus !

A BHUMAHUE

HanpspkeHue B ceTu NUTaHus JOMKHO
COOTBETCTBOBATb 3HAYEHUIO, YKa3aHHOMY
Ha Tabnuuke annapaTa.

B cnyyae paboTkbl B NOMNEBbIX YCNOBUSIX
pekoMeHayeTcs MCronb3oBaTh YCTpocTa
aBTOMATUYECKOW 3aLUMTbl CETU NUTaHWS.

Annapat fomkeH 3KCnnyaTnpoBaTbCA Noa
CTPOrMM HaA30pOM. HarpeB MOXeT AOCTUYb
roproymnx matepmanos.

O6eperaiiTe annapar OT BO3AENCTBUSA
BOAbI 1 BMaru.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHK
KIACC SNIEKTPOBE3OMACHOCTY |

Hanpsi»keHune nutaHus, B~ 230

Yacrora, 'y 50/60

MouwHocTb, BT 4000

Tem. Bo3ayxa, °C 20-650, perynupyemas
CkopocCTb cBapku, M/MUH 1-18

YpoBeHb Lyma <70 dB

Macca co wHypom

NUTaHWs, KK 29,5

Pa3mepbl 6e3 paboyen

PYKOSATKM, MM 520 x 385 x 320



Mopapok paboTbl
FORSTHOFF-D

MoproToBKa K paboTe

- MNepen Havyanom paboTbl NpoBepbTe
LWHYp nuTaHus (2) n BUnky, ybeantecb
B OTCYTCTBWM NPBPEXAEHUI.

- MNoTsiHnTe TepmodbeH (15) 3a 3abyatyto
PYKOSITKY 1 NOAHUMUTE NMOBOPOTOM
PYKOSITKM NPOTMB Y.C. 4O yropa.

- YctaHoBuTe pabouyto pykoaTky (14).

- Bkntounte LLUHYP NUTaHUA B CETb,
ybeamBLINCE, YTO HaMpshkeHne
COOTBETCTBYET Tabnuuke.

- BknounTte o6Lumii BbikMoYaTens NMTaHua
annapata (16). 3eneHbii ceeToamon (17)
HayHeT MuraTb, NokasblBas, 4To annapat
roToB k paboTe, HO NPVBOA MOKa He
BKItO4eH. BkrtounTte TepmodeH (15)
BblKMovaTenem nutaHus (20) Ha
pyKkosTKe.

- OTperynupyiTe MOLLHOCTb Harpesa
BO3/lyXa, YCTaHOBUB PYYKY HACTPOMKM
Temnepatypbl (19) B Hy)KHOe MOfoXeHue.

- YcTaHoBWTE pyyKy HACTPOWKM CKOPOCTH
cBapku (13) B Hy>KHO€ MONOXeHNe.

CBapoyHbIN npouecc

- YcTaHoBUTE PYyKOATKY (4) B HUXKHEE MOMoXeHue.
Mepemeluan annapart Ha konece (5),
yCTaHoBUTE ero Haf GyayLnM CBapHbIM LLBOM.
3atem nogHMMUTE pyKosATKy (4).

- MoBepHUTe 3ybuaTyto pyKoATKY Mo Y.C., onyckas
conno (11) TepMmodeHa B HUXKHEE MONIOXEHUE,
3aTeM HaXMuTe Ha 3ybyaTyto pyKOsATKy, 3aBOASA
COMMo Mexay CrosiMm cBapMBaemoro
maTtepuana. 3To ABMKEHNE HaXMeT
MWKPOKOHTAKT (10) 1 BKMIOYUT BpaLleHue
NPWXMMHOTO/MPYBOAHOIO pornuka (7), 4To
NOATBEPAMTCS NOCTOSIHHBIM CBEYEHUEM
3eneHoro ceetoauoaa (17).

- Kak BapuaHT, KHONKOM (6) MOXHO BKMOYNTb
npvBOA, HE3ABVMCUMO OT MOMOXEHUS
TepmodeHa 1 HaxxaTns MukpokoHTakTa (10).

- Mo okoHYaHWKM cBapkK ¢ NOMOLLbIO 3yByaTon
PYKOATKM BblHMMatOT conno (11) u3 wea u
nofgHumatoT ero BeepX. [pusog ponuka (7)
OTKITIOYNTCS aBTOMaTUYECKN.

MHcTpykums no akcnnyataumm RU

- MNocne okoH4aHusi paboTbl yCTAaHOBUTE PYYKY
HacCTpOWKN TemnepaTypbl Bo3gyxa (19) Ha Homb 1
fAaviTe BO34yXy OCTYAUTb HarpeBaTerb.

- 3aTeM BbIKMHOYUTE TEPMOEH BhIKIHOYATENEM
(20), nepeseps ero B nonoxexue 0.

- 3ateM BbIKIOYMTE annapart, nepesens
o6LwuiA BbikntoyaTens (16) B nonoxeruve 0, n
OTKMIOYMTE LUHYP NMUTaHWSA OT CETU.

MpuHagnexHoctu FORSTHOFF-D

- [JlonyckaeTcst ncnonb3oBaHye TOMbKO
opurMHanbHbIX npuHagnexHocten FORSTHOFF.

O6cnyxuBaHue U PEMOHT

- MpouncTute oTBEPCTUNA BbIXOAA BO3AYXA HA
Kopryce annaparta 1 punsTpbl TepModeHa
LLIETKOW, €CNN eCTb Kakne-nubo 3arpsasHeHus.

- Korga 6ypeT pocturHyta MUHMMansHoO
gonyctumasi AnuHa rpadmToBbIX LWETOK
TepmModeHa, OH NPocTo oTKNounTCs. Pecypc
weTtok okono 1500 YacoB. 3ameHa LEeToK
[OOIMKHA NPOU3BOANTLCA KBaANMULMPOBaHHBIM
cneunanmcTomMm.

- OuunctuTe conno ropsiyero Bo3ayxa (11)
MEeTann4yeckon LLIETKON.

- MpoBepbTe WHYp NUTaHus (2) 1 BUNKY,
ybeauTech B OTCYTCTBUM NPBPEXAEHUN.

- PeMoHT annapata gomkeH BbINOMHATLCSA
TOMNBbKO aBTOPU3OBAHHBIM CEPBUCHBLIM LIEHTPOM
FORSTHOFF.

E Ytunusaums

He=n3npynTe annapart unm ero YacTu ¢
6bITOBBIMY OTXOAaMU. [INsi cOXpaHeHust
OKpy>KatoLLen cpefpl OTNpaenavTe annapart unm
YacTu Ha BTOPUYHYIO NnepepaboTky.



RU WHcTpyKUMa no akcnnyatauum

Heknapauumsa o cootBeTcTBUM CE

FORSTHOFF GmbH, Freiheitstr. 24,
D — 42719 Solingen

3asaBnseT, 4YTo usgenuve
Tun: Annapat Ans cBapku ropsianM BO3A4yXOM
HanmenoBaHne: FORSTHOFF-D

COOTBETCTBYET TPEOOBaHNSAM CreayoLLmX
Esponenckux [npektus:

EC directive 2006/95/EC - LVD
EC directive 2004/108/EC — EMC
EC directive 2011/65 — EU — RoHS

CootetcTtBure anpektmuee 2006/95/EC
obecneymBaeTca cobnogeHem cnegyoLmx
HopM:

EN 60335-1:2002 + A11:2004 + A1:2004 +
A12:2006 + Corrigendum : 2006 + A2:2006

EN 60335-2-45:2002

MocnegHne undpel B Mapkmposke CE
o6osHavatoT roa: 13

CootetcTtBue anpektmee 2004/108/CE
obecneymBaeTcs cobnogeHnem cnepyLmx
HOpM:

EN 55014-1:12/2006

EN 55014-2:02/1997+A1:12/2001
EN61000-3-2:4/2006
EN61000-3-3:1/1995+A1:6/2001+A2:11/2005
EN50581-2012

HacTosulas geknapauus noareepxanaet

COOTBETCTBME NepevHncrieHHbIM HOpMaMm, HO He
rapaHTupyet CBOWCTBA M34enus B opuanyeckom

cMbicne. Heo6xoamMmo 03HaKOMUTLCS C
nHcopmMauueit no 6esonacHocTH,
npeacTaBneHHON B CONPOBOANTENBHON
[OKyMeHTauum.

Solingen, 01.07.2013

J.Q(/»L(/(/

Andrea Forsthoff-Neeff
[vpekTop, BNagenew, KoMnaHum

Garantie

Ha HacTosiLee nagenve pacnpocTpaHsieTcs
rapaHTVsa CPOKOM OAMH oA, OT AaTbl nprobpeTeHns
(cornacHo cuety-cbakType). Jltobble noBpexaeHus,
ABNSOLMECS pesyrnbTaToM NMPOU3BOACTBEHHOIO
nedekra, OyayT yCTpaHeHbl CEPBUCHBLIM LLIEHTPOM
6ecnnartHo. [apaHTus He pacnpocTpaHseTcs Ha
HarpeBaTenbHbIN 3MEMEHT.

Mpu ycnosuu cobnofeHnst NoNoXeHUn o
NpaBoOBOM perynmpoBaHuu, Bce Apyrne
NPETEH3MNN UCKITHOYEHBI.

[apaHTusa He pacnpoCTpaHsiETCS Ha NMOBPEXAEHUS,
BbI3BaHHblE ECTECTBEHHbLIM N3HOCOM, Neperpy3Kkow
VNN HENpPaBUIbHOW 3KCNNyaTaunen nsgenus.

He npvHMMaloTcs NpeTeHsun no nusgenvsam, B
KOTOpble Bnagenew BHeC kakue-nmbo
TEXHUYECKNE U3MEHEHUS.

MpounssoauTens octasnseT 3a cobon npaso
BHECEHWNS U3MEHEHWUI B KOHCTPYKLMIO W/Mnn
TeXHNYeckve XxapakTepucTUKn N3nenus.

FORSTHOFF GmbH
Heissluftschweissgerate und -Zubehor
Freiheitstralle 24

D-42719 Solingen

Telefon: +49 (0) 212 - 33 60 52
Telefax: +49 (0) 212 - 33 69 16
E-Mail: info@forsthoffwelding.com
Internet: www.forsthoffwelding.com



Gerate-Beschreibung
FORSTHOFF-D
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Gehause
Netzanschlussleitung
Tragegriff/Gewicht
Aushebevorrichtung zum Leerlauf
Lenkrolle Aushebevorrichtung
Schalter Dauervorschub
Antriebsrolle
Niederhalteriemen
Umlenkrolle

Anfahrschalter
Schweissdise

Flahrungsarm mit Lenkrolle
Drehknopf Geschwindigkeit
Flhrungsgriff
Heissluftgeblase
Hauptschalter

Kontrolleuchte griin
(Betriebsbereitschaft)

Kontrolleuchte rot
(Fehlermeldung)

Drehknopf fur Temperatur
Hauptschalter Heissluftgeblase

Bedienungsanleitung DE



DE Bedienungsanleitung

Bedienungsanleitung

vor Inbetriebnahme aufmerksam lessen und zur
weiteren Verfigung aufbewahren.

FORSTHOFF-D
Heissluft-Schweissautomat

Anwendung:

Handgefihrter Heissluftschweissautomat zum
Uberlappschweissen von Planen, Folien, Dach-
planen, beschichteten Geweben und Dichtungs-
bahnen aus PVC-P, PE, ECB, CSPE, EPDM,
PVDF, etc, sowie PE-beschichtete Bandchenge-
webe fir Lastwagen, Zelte, Markisen, Bootpla-
nen, Abdeckungen fir Schwimmbéader, Biotope
und Landwirtschaft.

Schweissnahtbreite: 40 mm oder 45 mm

/\ WARNUNG

Lebensgefahr beim Offnen des Gerates da
spannungsfiihrende Komponenten und An-
schliisse freigelegt werden. Vor dem Offnen
Netzstecker aus der Steckdose ziehen.

Feuer- und Explosionsgefahr bei

¥ unsachgemassem Gebrauch von Heissluft-
geraten, besonders in der Nahe von brenn-
baren Materialien und explosiven Gasen.

Verbrennungsgefahr! Heizelementrohr
und Duse nicht in heissem Zustand berih-
ren, Gerat abkuhlen lassen. Heissluftstrahl
nicht auf Personen und Tiere richten.

Geréat an eine Steckdose mit Schutzleiter
anschliessen. Jede Unterbrechung des
Schutzleiters innerhalb oder ausserhalb des
Gerates ist gefahrlich.

Nur Verlangerungskabel mit Schutzleiter
verwenden!

A VORSICHT

Nennspannung, die auf dem Gerat an-
gegeben ist, muss mit der Netzspannung
Ubereinstimmen.

FI-Schalter beim Einsatz des Gerates auf
Baustellen ist fir den Personenschutz drin-
gend erforderlich.

Gerat muss beobachtet betrieben werden.
Warme kann zu brennbaren Materialien ge-
langen, die sich ausser Sichtweite befinden.

Geréat vor Feuchtigkeit und Nasse schiit-
zen.

TECHNISCHE DATEN

GERATESCHUTZKLASSE |

Spannung V~ 230

Frequenz Hz 50/60

Leistung W 4000

Temperatur °C 20-650 stufenlos

Antrieb m/min 1-18

Gerausch-

Emissionspegel <70dB

Gewicht kg 29,5 (mit Anschlusskabel)
Masse mm 520 x 385 x 320 mm

(ohne Fuhrungsgriff)



Inbetriebnahme
FORSTHOFF-D

Betriebsbereitschaft

- Vor Inbetriebnahme Netzanschlussleitung
(2) und Stecker auf elektrische und me-
chanische Beschadigungen Uberpriifen.

- Heissluftgeblase (15) mit Sterngriff auf
Flhrungsschlitten herausziehen und bis
zum Anschlag hochschwenken.

- Fuhrungsgriff montieren.

- Gerat an das Stromnetz anschliessen.
Die Netzspannung muss mit der Gerate-
spannung Ubereinstimmen.

Die Kontrollleuchte (17) blinkt griin.

- Gerat am Hauptschalter (16) einschalten.
Die Kontrolleuchte Betriebsbereitschaft
(17) blinkt griin und zeigt die Betriebsbe-
reitschaft an.

Heissluftgeblase (15) ebenfalls am Haupt-
schalter (20) einschalten.

- Potentiometer fur Lufttemperatur (19) auf
gewulnschten Wert einstellen.

- Potentiometer fir Geschwindigkeit (13)
auf gewunschten Wert einstellen.

Schweissablauf

- Schweissautomat mittels Aushebevorrichtung
(4) uber der geplanten Schweissnaht positionie-
ren. Mittels des Schalters fur Dauervorschub (6)
kann das Gerat bei Bedarf ohne Einschwenken
des Heissluftgeblases mit Motorkraft in
Schweissrichtung positioniert werden.

- Heissluftgeblase am Sterngriff in Schweissnaht
bis zum Anschlag einschwenken. Der Automat
wird automatisch tber die Anfahrautomatik
gestartet. Wahrend des Schweissvorganges

leuchtet die Kontrolleuchte (17) permanent grin.

- Nach der Schweissung wird das Heissluft-
geblase am Sterngriff aus der Schweissnaht
herausgezogen und bis zum Anschlag hoch-
geschwenkt. Der Automatenvorschub stoppt
hierbei automatisch.

Bedienungsanleitung

- Heissluftgeblase am Hauptschalter (20) auf
Schalterstellung 0 ausschalten.

- Schweissautomat am Hauptschalter (16) auf
Schalterstellung 0 ausschalten und Gerat vom
Netz trennen.

FORSTHOFF-D Zubehore

- Es darf nur FORSTHOFF-Zubehor verwendet
werden.

Wartung und Reparaturen

- Lufteintrittséffnungen des Automaten und Luft-
filter des Heissluftgeblases sind bei Verschmut-
zung mit einem Pinsel zu reinigen.

- Beim Erreichen der Mindestlange der Koh-
leblrsten schaltet der Motor des Geblases
automatisch ab. Die Kohlestandzeit betragt
minimum 1500 Stunden. Kohlebirsten von einer
autorisierten Service-Stelle oder einem Fachbe-
trieb ersetzen lassen.

- Schweissduse (11) mit Drahtburste reinigen.

- Netzanschlussleitung (2) und Stecker auf
elektrische und mechanische Beschadigungen
Uberpriifen.

- Reparaturen des Gerates nur von einer autori-
sierten Reparaturwerkstatt durchfiihren lassen.

E Entsorgung

Newin den Hausmdll entsorgen! Fihren Sie
das nicht mehr gebrauchsfahige Gerat einer
getrennten Sammlung zwecks umweltgerechter
Wiederverwertung zu.

Hilfe bei Problemen

FORSTHOFF GmbH
Freiheitstr. 24, D - 42719 Solingen
GERMANY

Tel.: +49 (0) 212 336052
Fax: +49 (0) 212 336916
E-Mail: info@forsthoffwelding.com

- Nach Beendigung der Schweissarbeiten das Po- Internet: www.forsthoffwelding.com

tentiometer flr Lufttemperatur auf Null stellen,
damit das Geblase abgekiihlt wird.
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Bedienungsanleitung

EG-Konformitatserklarung

FORSTHOFF GmbH, Freiheitstr. 24,
D — 42719 Solingen

erklart, dass das Produkt
Geréateart: Heissluft-Schweissautomat
Typbezeichnung: FORSTHOFF-D

Mit den Vorschriften folgender europaischer
Richtlinien Gibereinstimmt:

EG-Richtlinie 2006/95/EG-NSR
EG-Richtlinie 2004/108/EG — EMV
EG-Richtlinie 2011/65-EU-RoHS

Die Ubereinstimmung des bezeichneten Produk-
tes mit den Vorschriften der Richtlinie 2006/95/
EG wird nachgewiesen durch die Einhaltung
folgender Normen:

EN 60335-1:2002 + A11:2004 + A1:2004 +
A12:2006 + Corrigendum: 2006 + A2:2006

EN 60335-2-45:2002

Die letzten Ziffern des Jahres in dem die CE-
Kennzeichnung angebracht wurde: 13

Die Ubereinstimmung des bezeichneten Produk-
tes mit den Vorschriften der Richtlinie 2004/108/
EG wird nachgewiesen durch die Einhaltung
folgender Normen:

EN 55014-1:12/2006

EN 55014-2:02/1997+A1:12/2001
EN61000-3-2:4/2006
EN61000-3-3:1/1995+A1:6/2001+A2:11/2005
EN50581-2012

Diese Erklarung bescheinigt die Ubereinstim-
mung mit den genannten Richtlinien, beinhaltet
jedoch keine Zusicherung von Eigenschaften im
rechtlichen Sinne. Die Sicherheitshinweise der
mitgelieferten Produktdokumentation sind zu
beachten.

Solingen, 01.07.2013

y.é&/ﬂv(/(/

Andrea Forsthoff-Neeff
Geschaftsflhrerin, Firmeninhaberin

Gewaihrleistung

Fir dieses Gerat besteht eine Gewahrleistung
von einem Jahr ab Kaufdatum. (Nachweis durch
Rechnung oder Lieferschein). Entstandene
Schéaden werden durch eine Ersatzlieferung
oder Reparatur beseitigt. Heizelemente sind von
dieser Garantie ausgenommen.

Weitere Anspriche sind, vorbehaltlich gesetzli-
cher Bestimmungen, ausgeschlossen.

Schéden, die auf natirliche Abnutzung,
Uberlastung oder unsachgeméRen Gebrauch
zurickzufuhren sind, werden von der Gewahr-
leistung ausgeschlossen.

Keine Anspriiche bestehen bei Geraten, die vom
Kaufer umgebaut oder verandert worden sind.

Technische Anderungen vorbehalten.

FORSTHOFF GmbH
Heissluftschweissgerate und -Zubehor
FreiheitstralRe 24

D-42719 Solingen

Telefon: +49 (0) 212 - 33 60 52
Telefax: +49 (0) 212 - 33 69 16
E-Mail: info@forsthoffwelding.com
Internet: www.forsthoffwelding.com



Device description
FORSTHOFF-D

1. Housing

2. Mains connection cable

3. Carrying handle/weight

4. Lifting facility for neutral gear
5. Guide roller of lifting facility
6. Permanent feed switch

7. Drive roll

8. Blank holders

9. Deflection roller

10. Startup switch

11. Welding nozzle

12. Guide arm with guide roller

13. Speed knob

14. Guide grip

15. Hot air fan

16. Main switch

17. Green indicator lamp (ready-to-use)
18. Red indicator lamp (error report)
19. Temperature knob

20. Hot air fan main switch

Operating Instructions EN

11
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Operating Instructions

OPERATING INSTRUCTIONS

Please read the operating instructions carefully
before commissioning the machine and store
them in a safe place for future reference.

FORSTHOFF-D
Hot air welding machine

Application:

Manually guided hot air welding machine for
overlapping welding on tarpaulins, films, roofings,
coated fabrics and sealing sheeting made of
PVC-P, PE, ECB, CSPE, EPDM, PVDF, etc, as
well as PE-coated woven fabrics for trucks, tents,
awnings, boat tarpaulins, covers for swimming
pools, biotopes and agriculture

Welding scene with: 40 mm or 45 mm

A CAUTION

Danger of death when opening the ma-
chine due to live components and connec-
tions being exposed. Remove the power
plug from the socket before opening

Risk of fire and explosion in the case of

»incorrect use of hot air devices, particularly
near to flammable materials and explosive
gases.

Risk of burns! Do not touch heating ele-
ment pipes and nozzles when hot. Allow
the device to cool down. Do not point the
stream of hot air at people or animals.

Connect the device to a socket with
protective earth. Disconnecting the protec-
tive earth within or outside of the device is
dangerous!

Only use extension cables with protective
earth!

I\ cauTion

The nominal voltage stated on the device
must match the mains voltage.

A residual current circuit breaker is com-
pulsory when using the device on building
sites in order to protect others.

The device must be operated under obser-
vation. Heat can make contact with flamma-
ble materials which are out of view.

Protect the device against moisture and
water

TECHNICAL DATA
MACHINE PROTECTION CLASS |

Voltage V~ 230

Frequency Hz 50/60

Power W 4000

Temperature °C 20-650 progressive

Drive m/min 1-18

Noise

emissions level <70dB

Weight kg 29,5 (with connection
cable)

Mass mm 520 x 385 x 320 mm

(without guide handle)



Commissioning
FORSTHOFF-D

Ready-to-use

- Before commissioning, check the mains
connection cable (2) and plug for electrical
and mechanical damages.

- Pull out the hot air fan (15) on the guide
carriage with the star handle and tilted
upwards as far as it will go.

- Mount the guide grip.

- Connect the device to the mains. The
mains voltages must match the device
voltage. The indicator lamp (17) flashes
green.

- Switch the device on with the main switch
(16). The indicator lamp (17) flashes green
to show that the device is ready for use.
Also switch the hot air fan (15) on at the
main switch (20).

- Set the potentiometer for the air tempera-
ture (19) to the required value.

- Set the potentiometer for the speed (13) to
the required value.

Welding process

- Position the welding machine over the planned
welding seam with the lifting facility (4). Using
the switch for permanent feed (6), the device
can be positioned with motor power in the direc-
tion of welding without pivoting the hot air fan

- Pivot the hot air fan as far as possible into
the welding seam using the star handle. The
machine is automatically stated using startup
automation. During the welding process, the in-
dicator lamp (17) permanently illuminates green.

- After welding, the hot air fan is withdrawn from
the welding seam with the star handle and
pivoted up as far as possible. The machine feed
stops automatically.

- After the end of welding work, set the potentiom-
eter for the air temperature to zero so that the
hot air fan can cool down.

- Switch off the hot air fan on the main switch (20)
to the 0 switch position.

- Switch off the welding machine on the main
switch (16) to the O switch position and discon-
nect the device from the mains.

Operating Instructions EN

FORSTHOFF-D accessories
- Only FORSTHOFF accessories may be used.

Maintenance and repairs

- Clean the air outlet openings on the machine
and air filter of the hot air fan with a brush if
there is any soiling.

- When the minimum length of the carbon brushes
is reached, the fan motor automatically switches
off. The carbon service life is a minimum of 1500
hours. Only allow carbon brushes to be replaced
by an authorised service point or specialist
company.

- Clean welding nozzles (11) with a wire brush.

- Check the mains connection cable (2) and plug
for electrical and mechanical damages.

- Only allow repairs to the device to be performed
by an authorised repair workshop.

E Disposal

De=met dispose of the device in the household
waste! Always recycle the device with separate
collection of materials to protect the environment.

Assistance in case of problems

FORSTHOFF GmbH
Freiheitstr. 24, D - 42719 Solingen
GERMANY

Tel.: +49 (0) 212 336052
Fax: +49 (0) 212 336916
E-Mail: info@forsthoffwelding.com
Internet: www.forsthoffwelding.com
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Operating Instructions

EC Declaration of Conformity

FORSTHOFF GmbH, Freiheitstr. 24,
D — 42719 Solingen

Declares that the product
Type of device: hot air welding machine
Name: FORSTHOFF-D

conforms to the regulations of the following Euro-
pean directives:

EC directive 2006/95/EC - LVD
EC directive 2004/108/EC — EMC
EC directive 2011/65 — EU — RoHS

The specified product's conformity with the
regulations of directive 2006/95/EC is proven by
compliance with the following norms:

EN 60335-1:2002 + A11:2004 + A1:2004 +
A12:2006 + Corrigendum: 2006 + A2:2006

EN 60335-2-45:2002

Last two figures of the year in which the CE mark
was applied: 13

The specified product's conformity with the
regulations of directive 2004/108/EC is proven by
compliance with the following norms:

EN 55014-1:12/2006

EN 55014-2:02/1997+A1:12/2001
EN61000-3-2:4/2006
EN61000-3-3:1/1995+A1:6/2001+A2:11/2005
EN 50581-2012

This declaration certifies compliance with the
specified directives, but does not provide assur-
ance of the properties in the legal sense. The
safety information supplied with the product
documentation must be observed.

Solingen, 01.07.2013

o (G (4

Andrea Forsthoff-Neeff
General Manageress, Company Owner

Warranty

A one-year warranty is provided for this device
from the date of purchase (proof provided with
an invoice or delivery note). Any damages will
be addressed with a replacement delivery of
repair. Heating elements are excluded from this
guarantee.

Subject to the provision of legal regulations, all
other claims are excluded.

Damages caused by natural wearing tear, over-
load or inappropriate use are excluded from the
warranty.

No claims can be made for devices that have
been converted or changed by the purchaser.

Technical changes are reserved.

FORSTHOFF GmbH
Heissluftschweissgerate und -Zubehor
Freiheitstralle 24

D-42719 Solingen

Telefon: +49 (0) 212 - 33 60 52
Telefax: +49 (0) 212 - 3369 16
E-Mail: info@forsthoffwelding.com
Internet: www.forsthoffwelding.com
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